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Vorfciliron zur.i achraubonf Onainon Wiokeln 
von IloIilkSrpora 

Die Erfindung bezieht aich auf ein Verfaliron zum echraubonf Or- 
micon Vickeln von Hohlkorporn aue f asorver&tiirkton Materialion 
nittola eineo Kernes und einor FadenfUhrtux^svorriclxtunCi C©- 
goneinandor eine UelativbovosunK ausfiihrcn. 

Derartic horcostollto, vorwlenend zylindriache Hohlkorpor konnon, 
an boidon Endon boispiolawoiae mit Verachlundockoln versehen, ala 
Lacorbohiiltor fUr Fltissitfkaiton odor Schttttcuf dienen. Zvcroka 
Goi/ichtfl- und Mntorialerapornia vird dio Dicke dor zylindriaohen 
Bchilltorvand in dor Rof;ol mK^lichat niodric colmltonj zur Er- 
zielunc ouorclchondor Doulf oati(;koit kann won dann oino Anzohl 



109816/1782 



- 2 



1950108 

voh Vorotlta-kungaringon vorseherr, die rait dpia Zyllndermantel yer- 
bunden sind # Solche VeristtirUungarinco sind bishor entwodor viil)- 
rend odor .nach Fertigstollung des Zylindorciantols iait Hilfo ge- 
eonderter Devecungoablliuf e dor Video Ivorrichtung nit doxa Zylindor- 
r.antel vcrbunden worden» Das hat don Hachtoil, dafl man zi/oi un- 
torochiodlicho Vorrichtungeeinstellungon benotigt» AuAerden wird 
aich bei oinor Vorbindung dor Veraturkuncsringo ciit dom Zylinder- 
mantol naoh Fortigstellung dosaelbon die wirksono Ilaft- bzw« 
ScherflUcho nur auf dio Umfangsf lUcho beechranlcen f dio also dor 
Droite dor VerstLLrkungaringo ohtepricht# 

Die dor Erf indung zugrunde liogende Aufgabe bostolit darin, ein- 
Vorfahron aufzuzoigen, mit wolchem VerstUrkungnringe beliobigor 
Anzahi und untorschiedlicher Quorachnittaf orm in oincn einzigen 
Arbeit sgnnguiid nur oiher Vorrichtimgaoinstollung gomoinsaia mit 
oinom Hohlkurpor - und daboi eindeutig reproduzicrbar - gofcrtigt 
vox-don kormen. * 

Das Vorfahron nach dor Erfindung beatoht darin, dafl dor Wickol- 
vorgang gloichzeitig in inbhreren axialon Abschnitton abliiuft 
und dioaen mindestoria obenaoviole Fadenf Uhrungsvorrichtungon zu* 
goordnot sind, dio sioh Ubor oino grUflore Streoke ale dio oxialo 
Abinoasung dor Abachriitte bewegon, wobei die Randboroicho bonach- 
barter Abschnitte von don ihnen zugeordneten bonachbarton Fadon- 
falirungavorrichtungon Uberlappend gevickolt warden kBnnon* 

Eo iat zwar ein Vorfahron zur Hera tollung yon groOraumigen Bo- 
hiiltern bekannt, boi welchop din ssylindriaoher Mantol gofer tigt 
verdon kann, dor obonfalla aua mehreren axialon Abschnitton be- 
ateftt« Doi dieaeci Vorfahron wird Jodoch ain Abachnitt naoh dom 
andortn gevickolt, Ee erf olgt also koine gleichzeitige Vickolung 
dor einzelnen Abschnitte, sondom Jowoilo nach Fertigetelliing 
einos Abachnittes wird ein veiterer, don ▼orhergehonden daboi 
teilvoiae liberlappender Abachnitt gevickolt (vgl. Kunatotof f- 
Baratar :S» B8£) • 
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Doi dor vorliesendon Erfindunc wird dacegon oine Uberlappuns 
nebeneiriandcrliofjohdor, jedoch (jlcichzoiti<j eowickoltor Absclinitte 
erreicht. Ein veiterer Untorschiod go(jenUber doa bokannton Ver- 
fahron besteht darin, daB boi jedom Oborlauf der Fadcnf iilirunse- 
vorrichtunsan w&hrcnd des Vicko Ivor canoes oine tiberlappunc 
nachbartor Wickellacon orfolcon kann, bo dafl oine Art Verzalinunc 
dor einzelnen Abschnitte orroicht wird. Damit wird eino cxXnatlcoTe 
Spaiuiuncovortoilun(j - Kraf teinleitunG - und besaoro Honogonitiit 
dor vorstlirkton Wandteile erzielt. Forxior kann die Quorochnitte- 
form der verstilrkton Wandtoilo dor zu orwartendon DolKiltorbe- 
lastunc ancopaDt wordoti, was nacli dor Erfindunc durch Variioron 
dor Verweilseiton boi dor Bowctfuncannikohr dor Fadonf iihrtm^svor- 
richtuncon nUclich lot, I>ac©f;on iet dor nach dcm bokannton Vor- 
fahren cofortifjte zylindrischo Kantol in Dereich .dor auf Abscheron 
boanapruchton Uberlappun^on venifror vidoratandaf lihic, da dio 
wirkoanon Schcrf lachen in wesontlichen loditflich dor Droito der 
tbcrlappun^sf lichen entsprechon. AuMordom wordcn c&f li^rlioho Urt- 
licho Spannun/;on orzoucrt, aobald Dicconoiaento auftroton. Darllbor 
hinaue ist auch dio Dichtheit ineboaondero boi untor Druck ate- 
honcier Fliisaickoitsfullunc von Dohultern rait dorartisen Vor- 
etSrkuntfcn loiohter verletzlich als boi don nach dor vorliofjonden 
Erfindunc ausG©^ildoten. 

Dio Erfindunc iat anhand einea Belapielea, vie in der Zeiclinuns 
darffostellt, nochfolffond richer crlButort. Dabei worden ouch vor- 
toilhafto Woitorbilduncen derselben beac&riebon. 
Die Zeichnune aoigt im oberon Toil in aohonatiecher Darstellung 
das Schnittbild einea zylindriochen HohlkUrpore, der nahezu 
fortic cewickelt intj dor untore Teil oine Ansicht dee ferti.fr 
gowickelton Zylindore mit YoretUrkunearingent 

Die Vicklung erfol^t s.D. auf einera urn eine Achae 1 rotioroxvden 
Uickolkern 2. Der Vickelk5rpcr3 stellt einen zylindriachon Hohl- 
kbrpor rait Veretiirkuncarincen k 9 5,6 $ 7 dar. Es werden boim 
Kickeln zu cleicher Zeit mehrore Rovinc-Striineo 8 bio 12 Uber 
obenao violo Fadonf iUiruncavorrichtuntfon 13 bie 17 Goleitet, die 
vtfhroiid dor Rotation doa Vickelktirpors 3 in AuomaO der Pfeile 
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18 bis 22 synchro** hin- und herbewegt we r den 9 also oine Trans- 
iotionsbewogun£ ^eacEahrcn • Sie konnen jcdoch auch eine llotations- 
bewogun^ vollSsichoA, wShrend sich dor Wickolkoi'h 2 ^transiatorlsch 
bowc^t. Eine Konbinnt ion bailor Dewo^un«jcn sowohl fUr den Vickel-. 
kdrn 2 bei fasts tohoitden Fadonf iihrungavorrichtungon 13 bis 17 
als auch umgokehrt 1st obonfalls muglich. Unter der Tranala tibneb?- 
vegung 1st daboi eine Iiowogun£ dor radonf uhriui;jsvorr±chtiin (> 'Cn 
13 bio 17 parallel zur LLLngsachso des V.ickellcemes 2 oder unter 
einoia beliobigon T/inkcl zu desson LlLngsachse zu voratohon 

Die mit den Pf alien 18 bis 22 gekenn^eichnoton Strecken eind 
auf dor Zeichnung. tallwelse punktiert dorgeotellt, veil die ent- 
aprcchendon Abschnitte dos Vicfcelktfrpors 3 nicht niohr oichtbar 
sind* Das Vez^fahron ex-laubt die VorHnderung der Lange des f'ber- 
laufos allor Fadonf uhrungsvarrichtungon, gogobononf alls kolloktiv, 
vodureh die Broite odor Lace dor Vcrstarkungsringe 4 9 5i^>i7 
liob'ig auch wuhrond des Wickelvorganges go;indert wcrd.en kan>.'.# 

Die Hin- und Herbewegungon der gefUhrten Roving - StrJingo 
8 bis 12 Uberdackon aich ctwa im Ausma/3 dor gowUnachten Droltb 
der Versta.rkungsrinr;e k. bis 7t so dafl in diosen Doreichen die 
Rovingstrunge, bzv* die Vickellagen zumindeet in doppclter Anzahl 
aufgclegt werdenj dabei ilberlappen sich benachbarto Roving- 
Btran;;e bzv. Wickellagen xuid as erfolgt sotnit eine Art Vorzahnung. 
Es 1st Jodoch auch nuiglich, daD einzelne Uberlfiufe ctwa doppelt 
so groD sind via die LfiLnge oincs Abachnittes, so daD die Uber- 
lappungszonen etva der Lunge einos Abochnittos entsprochon und 
weitere Vers tlirkungsr Inge zwischen den in dor Zeiclinung dargo- 
etellten entetohen. Damlt vird die Verzahnung benachbarter Ab- 
schnitte welter verettirktt 

Durch Verztfgerung der Fadenftlhrungsvorrichtungen 13 bis 17 bei 
Joder oder bei elnzclnen Umkehrbewc<;ungen lassen sich auAerdom 
die unterschiodlichston Querschnittsgestalturigen dor VeretUr- 
kuhgsringe 'f. f 5|6»7 erzcugon. Zu diosota Zweclr konnon dio Fadon- 
fUhrungsvorrichturigcn In bokanntor Vciso nuoeriech gesteuert 
warden* 
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Durch den gleichzeltlgen Einoatz mehrerer Padenf Uhrunga- 
vorrichtungen ™ird aorait eine hohe Verartoeitungageachwin- 
dig3ceit Dei verhaltniomaBig geringem technisohen Aufwand 
erreicht. Za iat eraichtlich, daS statt elnea zylindriachen 
HohllcBrpera auch ein oolcher nit rechteckigera oder poly- 
gonfbrmigeni Querachnitt auf die glelche Weioe hergeatell-t 
werden kann. 
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Ottobrunn, 29, September "1969 
ZVP2 dll/hai 

BP. 864 



Patentansprtlche 



Verfahren zum echraubenformigen Y/ickeln von Hohlkbrpern 
auo faserverstarkten Materlalien mittele eiriee Kernes 
und einer FadenfUhrungsvorrichtung,; die gegeneinander 
eine Relativbewegun{j ausfUhren, dadurch g e k e n n - 
z e i c h net » daB der 7'ickelvorgang gleichzeitig 
in mehreren aiialen Abochnitten abl : iuft und dieaen min- • 
destens ebenooviele FadenfUhrungsvorrichtuncen (13-17) 
zugebrdnet Bind, die aich ttber eine groBere Stfecke 
(Pfeile 18-22) als die axiale Abmesaung der Abschnitte 
bewegeUt . r 

2. Verfahren nach Anspruch 1 f dadurch g e k e n n a e i c h 
£ n e t ,-daG die Randbereiche benachbarter Abschnitte von 

. j den ihnen zugeordneten, benachbarten Padenftihrungsvor^ . 

richtungen (13-17) Uberlappend gewickelt werden. 

• 3. Verfahren nach den Ansprlichen 1 Oder 2, dadurch g .e - 

k e n n 2 e i c h he t , daQ aich die HelativDewegung 
aus einer Rotations- und zuinihdeot .einer Tranelations- 
Dev/egung zusacuhensetsst. 

4. Verfahren nach den Anapriichen 1 Mb 5» dadurch g e - 
k e n n z e i c h n e. t , daQ die FadenfUhrungavorrich- 
tungen (13-17) oich miteinander gleichf brniig be we gen. 



7 - 



' 1950108 

- 7 - 



5. Verfahren nach den Anapriichen 1 "bis 4, dadurch g e - 
kennzeiohne t.,.daO sich die PadenfUhrungs- 
vorrichtungen (13-17) jeweila filr Bich gleichf 6rnig 
"bev/egcn. 

6. Verfahren nach den Ansprilchon 1 bis 4. dadurch g e - 
k e n n a e i c h n.e t , daB die Tied der Bewegungs- 
umkehr auf tretenden 'Verweilzei-ten (Totzeiten) der 
Padenfuhrungavorrichtungon (13-17) variierbar sind. 

7. Verfahren nach dan Ansprllchen 1 his 6, dadurch. g e - 
kewnzeichne-t, daO die Alicchni.L'te gleich 
groB nind. 
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